
上海博川硅碳棒制造有限公司 

电话：(086)021-53082678 传真：(086)021-53082308      上海市北京东路 666 号一楼 A 区 135 室(上海科技京城高科技创业园区)  
Email：shbochuan@126.com  网址：http://www.bochuansic.cn/ 

硅碳棒的使用与维护 
 

1、硅碳棒在空气中被加热后，表面形成致密的氧化硅膜，变成抗氧化的保护膜，起到延长寿命的作

用。应用涂层以防止硅碳棒裂化，用于有各种气体的炉内。 
2、给硅碳棒加的电流量越大，硅碳棒的表面温度越高。建议使用尽量小的表面负荷密度（功率）。请

注意硅碳棒冷端记载的数值为空气中 1050℃的电流、电压，与实际使用不一定相符。一般情况下，

硅碳棒表面功率是由炉内温度和硅碳棒表面温度的关系求得，建议使用硅碳棒极限密度的 1/2-1/3 数

值的表面功率（W/ cm2） 
3、连续使用硅碳棒时，希望缓速增加电压以维持长寿命。 
4、硅碳棒尽可能并联。如果硅碳棒阻值不同，串联时电阻高的硅碳棒负荷集中，导致某一个硅碳棒

电阻快速增加，寿命变短 
5、硅碳棒的温度分布特性，新出货时的检查规格为在有效长度内为 1500 度内为才算合格，当温度分

布会随着其电阻的老化而变小，具体温度分布变化也因炉内气氛、使用条件的不同而不同。 
6、硅碳棒随着使用温度越高寿命为越短，因此在炉膛温度超 1600℃以后，氧化速度加快，寿命缩短，

使用中注意尽量不要让硅碳棒表面温度过高 
7、硅碳棒安装使用前先检查冷端部标记的电阻（Ω）值，如字迹不清，须重新测试，测试方法是将

硅碳棒通电加热升温至 1050℃的高温时测得的电压，电流，以欧姆定律求的电阻。 
8、硅碳棒使用时每组棒应进行高温阻值配阻，配阻的电值允许差为：≥φ12mm 棒配阻，电阻值允

差为≤0.2Ω ，≤φ8mm 棒配阻，电阻值允差为≤0.5Ω 。 
9、当棒穿过炉壁两侧（或上下）的棒孔后，应自由转动 360 度，严防强制安装与敲打，装棒前可用

与棒直径的铁管试装。 
10、使用硅碳棒必须配置调压器或可控硅调压器及电压、电流表和温度自动控制仪表等。在使用过程

中因棒氧化，电阻则逐渐增加，为保持炉温正常，应提高使用电压，当电压提高到所用电压器最高限

度仍不能满足要求时，可停炉改变棒的接线方式在继续使用。 
11、新炉开始送电时，为了防止断棒，应采用电炉额定功率的 1/2 空送一段时间，一切正常后再逐渐

升高电压，要按电炉升温规范升温，以免因功率过高炸断硅碳棒。 
12、新炉或久未使用的电炉（窑），在使用之前必须烘炉（窑），烘炉（窑）时尽可能用旧棒或其它热

源。 
13、严禁硅碳棒超负荷使用，如棒因故断裂或发现棒发热不均，局部呈白炽或暗红现象一段一段时，

这说明棒体老化不一致，一段段电阻相差太大，应停炉检修换棒，最好全部更换新棒，如更换部分新

棒或单支棒时会因新棒电阻与用过棒的电阻匹配不合适，导致负荷不平衡，炉温不均匀。因电阻差异

大，故棒温高低相关也打，会严重影响使用寿命。 
14、如果烧制器件或材料厂时，在加热过程种有水分排出，所用电阻炉（窑）要留有排气孔，以便排

除炉（窑）内的水份或其它废气，以免影响棒的使用寿命。 
15、棒的存放过程种，要注意防潮。如发现棒端喷铝处变质潮解，经表面处理后可重新喷铝。如无喷

铝条件，可在棒喷铝段缠裹几层铝箔即可。 
16、硅碳棒硬而脆，在运输、开箱、安装更换时要提别小心。轻拿、轻放、严防机械敲打，以免断棒。 
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